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Pod szybem niedozwolone sg przechodnie pomieszczenia

"Rys. dot. szer. Kabiny <= 1000 mm.

Dla szer. kabiny > 1000 rys.
5-61600-0004.
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Wymogi budowlane

1. Miejscowe wtadze budowlane wydajg zezwolenie na rodzaj szybu ze wzgledu na
obcigzenia i obudowe.

2. Szyb nalezy wykona¢ w/g EN81-3 pkt.5.2.1 i 5.6.4. Zaleca sie réwniez wykonac¢
spadek w kierunku odwrotnym do szybu, przed progiem, by zapobiec ewentualnemu
wlewaniu sie wody do szybu.

. Wentylacja dymowa szybu i maszynowni, w/g krajowych przepiséw budowlanych.

. Wysokos¢ wszystkich kondygnacji musi by¢ zwymiarowana.

. Z przyczyn techniczno budowlanych $ciany powinny by¢ wykonane po przeprowadze
niu montazu. W przypadku wykonania szybu przed montazem dzwigu $ciany szybu
muszg zachowac pion i poziom. Max. dopuszczalne odchylenie od pionu osi
$rodkowej moze wynosi¢ +20 mm.

6. W przypadku istniejagcego szybu nalezy usung¢ $ciane od strony drzwiowej na catej
wysokosci kondygnaciji i na szerokosci szybu. Otwory drzwiowe wykona¢ wg rys. nr
5-60002-0171 i 5-60002-0194.

7. Temperatura w maszynowni i w szybie winna zawiera¢ sie w przedziale +5°C - +40°C.

8. Instalacja $wietlna i sitowa prowadzgca do maszynowni winna odpowiadac przepisom
krajowym, jednakze winny one spetnia¢ nastgpujgce wymagania.

8.1. Przewdd zasilajgcy 5 x 1,5 mm?, zabezpieczenie max 3 x 10 A inercyjny.

8.2. Przewod oswietleniowy 3 x 1,5 mm?, zabezpieczenie max 1 x 16 A inercyjny.

8.3. Przewdd oswietleniowy 3 x 1,5 mm?, zabezpieczenie max 1 x 16 A inercyjny do
gniazdka w podszybiu instalowanego przez strone budowlang.

Uwaga: przy znacznych dtugosciach instalacji (przewodoéw) dobra¢ odpowiedni
przekroj.

9. Nalezy zapewni¢ swobodny dostep do maszynowni. Drabinki sg dozwolone w
przypadku gdy prég drzwi maszynowni znajduje sie na wysoko$¢i nie wiekszej niz
2,7 m ponad podtoga na poziomie wejscia. Przed podstawg drabinki musi by¢ wolna
przestrzen o promieniu 1,5 m. (Patrz EN81-3, zat.J)

10. Oswietlenie dojs¢ do szybu wg EN81-3 pkt.7.6.1.

11. Do montazu lub wymiany ciezkich elementéw wymagane sg urzgdzenia podnosne.
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Wskazdowki

. Zaznaczy¢ w tabelce potozenie drzwi dot. pieter.
. Wszystkie wymiary dotyczg podtogi wykonanej na gotowo (Png), podane sg w mm.
. W okreslonych sytuacjach w kabinie nalezy zamontowa¢ odpowiednie urzgdzenie by
unikng¢ przesunigcia sie przewozonego towaru na $ciane szybu.
. Podczas prac konserwacyjnych w podszybiu nalezy zamontowac ogranicznik wg
ENB81-3 pkt.5.6.4.2 na wys. 1,8 m od dna szybu.
5. Podczas prac konserwacyjnych w szybie nalezy na dachu kabiny umiescic¢ urzgdzenie
zakleszczajgce wg EN81-3 pkt.9.7.4.
6. Przed progiem drzwi konserwacyjnych nalezy zachowac¢, wg EN81-3 pkt.6.3.2, wolng
przestrzen (powierzchnig) o wymiarach 700 mm x 600 mm.
7. Zabrania sie umieszczania w szybie i maszynowni instalacji nie zwigzanych z
dzwigiem.
8. Inne wymogi prawa budowlanego majg pozosta¢ zachowane.
9. Obcigzenia:
9.1. Reakcja podpory na katownik = 4570 N przy 2 przystankach, dla kazdego
dodatkowego przystanku doliczy¢ 550 N dotyczy standardowych wysokosci
migdzy pietrami do 3,0 m.
9.2. Obcigzenie zginania na prowadnice = 541 N.
10. Zmiany sg mozliwe.

A WN =

Kod:
Zamawiajacy:

Wykonanie zatwierdzono

Zmiany Data

Dnia

Posiadacz dzwigu:

Zaktad montazowy:

a
b
c

d

Dzwig towarowy maty
Typ BKG 100.30/16

Udzwig: 100 kg
Predkosé: v = 0,30 m/s

Data
Bez

BKG-nr.:

Nazw. | Numer rysunku:

skali | KTes.

Numer kontraktu: Nr. Artykutu:

Spraw.
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